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Au service des collectivités 
et des industriels

Installation classée pour la protection de 

l’environnement (I.C.P.E.), le site du Muy, 

est l’un des plus importants et des plus 

modernes du sud de la France. 

Desservant une population de 500.000 

habitants tout au long de l’année et de plus 

d’un million durant la période estivale, 

il traite les emballages recyclables issus 

des collectes sélectives des collectivités : 

verre, journaux et revues, flaconnages 

plastiques et métalliques, mais aussi 

 les déchets industriels banals des  

professionnels (plastiques et cartons).

Plus de 30 000 tonnes de matières y 

sont ainsi valorisées. 

Cette capacité de traitement est rendue 

possible grâce à la combinaison du tri 

mécanique et du tri manuel.
 

Maillon essentiel d’une politique durable et 

responsable de valorisation des déchets, 

le centre de tri permet de réduire la

 quantité de déchets ultimes à traiter.

Parce que notre activité ne peut se concevoir en 

contradiction avec l’équité sociale et le respect de 

l’environnement, nous agissons au quotidien pour 

soutenir le développement durable. 

La double certification  ISO 9001 et ISO 14001 du 

Centre traduit les exigences de notre politique envi-

ronnementale. Dans une démarche d’amélioration 

continue des performances environnementales, le 

process de tri garantit à nos clients une totale tra-

çabilité des matières de la réception à la livraison.

Prot ection  de 
l’ e n v iron n e m e n t
e t  tr aç a bilit é
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Accueil et pesée
L’identification des bennes permet de 
connaître leur provenance (clients), 
la nature des apports et leur quantité.
Cette traçablilité se retrouve tout au long 
du processus de tri jusqu’à la mise en
balle des matières.

Aire de déchargement 
des collectes sélectives
Le contenu des bennes est déchargé et 
stocké dans des alvéoles dédiées par flux.
Un premier contrôle visuel est effectué.

Tapis d’alimentation
Il permet d’amener les déchets recycla-
bles de l’aire de déchargement vers la 
table de pré-tri.

Trommel
1ère  étape de tri mécanique. Les matières sont 
séparées en fonction de leur taille. Après leur 
passage à travers les mailles de différents 
diamètres, les matières sont orientées vers les 
lignes de tri.

Crible balistique
(séparation par densité) 
Il permet de séparer : 
- les emballages creux : flaconnages en plastique, boîtes 
de conserves, briques alimentaires, canettes aluminium 
dirigés vers les trieuses optiques,
- les emballages plats : emballages en cartons, papiers, 
qui sont directement amenés vers la table de tri manuel.

Trieuse optique 
(séparation spectromètrique)
En passant  sous un spectre lumineux, 
les corps creux sont séparés automa-
tiquement par des jets d’air comprimé. 
La trieuse répartit sur 2 lignes :  
- les emballages opaques : PEHD, ELA, aluminium,
- les emballages transparents : PET clairs et foncés.

Table de tri manuel
Les équipes de  trieurs séparent 
les produits sur  3 lignes :  
- journaux, magazines, revues,
- emballages en carton et papier,
- PET, PEHD, ELA, aluminium. 

Perforateur PET
Les emballages en PET sont perforés afin 
de faciliter leur mise en balle.
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Trieuse optique
(séparation par photométrie)
Les emballages en PET sont séparés par 
couleurs claires et foncées.

Alvéole à fond mouvant
Les produits triés sont stockés par 
matière avant leur mise en balle.

Presse à balles
Les matières triées sont compactées 
dans la presse à balles pour permet-
tre leur expédition vers les filières de 
valorisation.

Aire de stockage
Les balles sont stockées par matière en 
attente d’être envoyées en usines de 
recyclage.
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LE   C ENTRE      DE   TRI    ET   DE  
Va l o r i s at i o n  M at i è r e S  D U  M U Y

Table de pré-tri
Les matières vont être triées une première 
fois manuellement afin de : 
- retirer les flaconnages supérieurs à 5 litres,   
- retirer les refus (erreurs de tri),
- ouvrir les sacs de collecte.

Overband et presse à paquets 
(séparation magnétique)
A la sortie du cribleur balistique, les emballages ferreux 
sont séparés des corps creux en passant sous un tapis 
aimanté.
Ils sont dirigés vers la presse à paquets qui les compacte 
avant expédition.

A : Tapis corps creux/corps plats

B : Tapis JMR

C : Tapis corps plats

D : Tapis corps creux

E : Tapis d’alimentation de la presse à balles

Aujourd’hui, le tri et le recyclage sont 

devenus des enjeux majeurs des services 

de gestion globale des déchets. 

Le centre de tri et de valorisation matièreS du Muy 

répond à cette exigence et aux besoins des 

collectivités et de leurs habitants.
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